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OBJETIVO: EMISSOES ZERO

O Pacto Ecoldgico Europeu (EU Green Deal) reconhece
explicitamente a Industria Cimenteira como uma industria
essencial para a economia da Europa. De facto, o cimento
e 0 betdo, sdo produtos de construcdo de vital importancia
para o desenvolvimento de uma infraestrutura de energia
renovavel, para a concretizacdo de sistemas de trans-
porte de baixo carbono e para a realizacdo de um
edificado cada vez mais sustentavel. E inegavel o papel
central que estes produtos tém e terdo para a concre-
tizacdo de um planeta mais resiliente e neutro em
carbono.

A Industria do Cimento e do Betdo estd fortemente
empenhada em contribuir para as ambi¢des traduzidas
no Pacto Ecoldgico Europeu, nomeadamente, ao nivel
dos objetivos dos setores da construcéo, energia e trans-
portes através da aplicacdo dos seus produtos e
solucdes inovadoras, sustentaveis e progressivamente
descarbonizadas, acreditando, ainda, nos objetivos de
circularidade da economia, para os quais tem vindo a
contribuir de forma consolidada, e de neutralidade
carbodnica até 2050.

O setor tem atualmente um potencial limitado de reducdo
de emissdes de CO, dado que, em particular, daquelas
emissdes, as relacionadas com o processo associado a
producdo de clinquer tém uma margem escassa de dimi-
nuicdo gquando considerados os meios convencionais.
Apesar do recurso a novas matérias-primas para a
producdo de clinquer e cimento (com menores emissdes
de CO,) a par de inovag¢des ao nivel da producgéo de
betdo e da construcdo, os esforcos para descarbonizar
totalmente o setor dependerdo fortemente da captura
de carbono na fabrica de cimento e da sua subsequente
utilizacdo e armazenamento (tecnologia de captura,
utilizacdo e armazenamento de CO, - CCUS).
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O presente roteiro demonstra que é possivel alcangar um
nivel de emissdes liquidas zero ao longo da cadeia de
valor do cimento e do betdao até 2050. No entanto, para
que tal seja possivel, a Industria necessitard que sejam
tomadas e concretizadas decisdes de acdo politica em
dreas-chave. Terdo que ser garantidas condicdes de
concorréncia equitativas que permitam a competitividade
da produgcao de cimentos e betao de baixo carbono em
Portugal e na Europa.

Ao mesmo tempo, serd necessario promover mercados
para “produtos verdes”, tendo em consideracdo que
estes tendem a ser consideravelmente mais caros do
que os tradicionalmente produzidos.

Sera também fundamental a colaboracdo de todos os
stakeholders ao longo da cadeia de valor da construcao
para que a integracdo dos principios da sustentabilidade
e da neutralidade carbdnica em temas como o ambiente,
a seguranca, a durabilidade e o desempenho dos produ-
tos, sejam uma realidade.

Atingir a neutralidade carbdnica é um objetivo ambicioso
que terd custos significativos. Serdo necessarios grandes
investimentos para implementar as novas tecnologias em
mais de 200 fabricas de cimento europeias, nas quais se
incluem seis fabricas nacionais. Esses investimentos exigi-
rdo formas inovadoras de financiamento e a atualizacdo
das regras de Auxilios de Estado.

Os custos operacionais sofrerdo também impactos
importantes, por exemplo, através do aumento do
consumo de eletricidade produzida a partir de fontes
renovaveis para reduzir as emissdes e implementar
tecnologias como o CCUS. Tal sé serd possivel se as
medidas relativas a protecdo contra o risco de “fugas de
carbono” se mantiverem em vigor ou, de outra forma,
forem substituidas por medidas de efeito equivalente.
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DESCARBONIZACAO DA INDUSTRIA
DO CIMENTO E DO BETAO ATE 2050

Os caminhos para a descarbonizacdo da Industria
Cimenteira até 2050, identificados neste Roteiro, estao
assentes na redugcdo das emissdes diretas de CO, da
Industria de Cimento e do Betao ao longo da respetiva
cadeia de valor.

Neste documento, é efetuada uma primeira avaliacao do
potencial de reducdo de emissées de CO, do setor cimen-
teiro nacional relativamente aos anos de 2030 e 2050,
tendo por base o grande objetivo que é o de se atingir a
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Possivel atuacao ao nivel de
cada segmento da cadeia
de valor - Abordagem “5C”

Pressupostos

O roteiro foi tracado a partir dos
dados de 2017, ultimo ano para o qual
se encontram dados consolidados
disponiveis passiveis de publicacédo,
considerando o potencial de toda a
cadeia de valor da construcao, isto é,
adotando aquilo a que a Industria
designou de  Abordagem  “5C”:
Clinquer, Cimento, Betdo (Concrete),
Construcao e (re)Carbonatacéo.

neutralidade carbdénica em 2050 e tomando como
referéncia os anos de 1990 e 2017.

A analise do potencial de reducdo das emissdes de
CO, do setor cimenteiro nacional foi efetuada com
base na tipologia de medidas propostas no ROADMAP
EUROPEU (CEMBUREAU), uma vez que os desafios
tecnoldgicos do setor sdo em larga medida idénticos,
salvaguardando-se, contudo, a necessidade das devidas
adaptacdes ao contexto e desafios nacionais.



Clinquer

Ao longo das ultimas décadas, a Industria Cimenteira
investiu significativamente em quatro vias principais
para reduzir as emissdes diretas de CO,: (i) substituicdo
de combustiveis e matérias-primas convencionais por
alternativas; (ii) eficiéncia energética térmica; (iii) substi-
tuicdo de clinquer e I&D em novos tipos de clinquer; e
(iv) projetos de I1&D em CCUS.

Substituicdo dos combustiveis fésseis convencionais
por combustiveis alternativos (CA), ndo reciclaveis,
com uma fracdo importante de residuos de biomassa e
consequentemente menores emissdes de CO,. As
metas de 60% de coprocessamento de combustiveis
alternativos (CA) com contelido de 30% de biomassa
proveniente sobretudo de residuos para 2030, e de
90% CA com conteldo de 50% de biomassa para 2050,
sdo fundamentais para a descarbonizacdo do setor e
constituem um enorme desafio.

Substituicdo das matérias-primas virgens usadas por
matérias-primas alternativas (MPA) ja descarbonatadas.
Assume-se a incorporacdo de MPA ja descarbonatadas
de 3,5% e 8% até 2030 e 2050, respetivamente.

Potencial de redu¢do do consumo térmico de 3.668
MJ/t clinquer para 3.450 MJ/t clinquer em 2030 e 3.100
MJ/t clinquer em 2050.
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Desenvolvimento de novos tipos de clinquer com uma
composicdo quimica diferente. O desenvolvimento e a
producdo a uma escala industrial, sendo bem-sucedida,
pode vir a traduzir-se numa reducdo importante das
emissbes de CO, por via do decréscimo da quantidade
de calcario utilizado e pela menor energia necessaria
para o seu fabrico.

As tecnologias para a producdo de hidrogénio
renovavel ou verde a um preco competitivo ainda se
encontram em fase de desenvolvimento, e como tal
ndo estdo ainda suficientemente maduras no que diz
respeito a aplicacdes comerciais diretas na Industria
Cimenteira, pelo que o respetivo efeito sé é, a partida,
esperado junto ou logo apds 2030. A Industria
Cimenteira nacional tem, também, vindo a estudar
algumas solucdes que utilizam quantidades muito
reduzidas de hidrogénio verde. Estima-se uma reducdo
de 10% nas emissdes devidas a combustdo com
utilizacdo de hidrogénio verde, o uso de combustiveis
produzidos a partir de biomassa e a eletrificacdo
parcial do processo de combustdo que possa vir a ser
obtido até ao final da préxima década.

As tecnologias de captura, utilizacdo e armazenamento de
CO, (CCUS) serdo a chave, a partir de 2030, para a
descarbonizacdo completa das fabricas de cimento do
futuro, eliminando as emissdes que ainda existam
depois de utilizadas todas as outras possibilidades.
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Cimento

Existem novas formas de fabricar um produto de modo
“mais inteligente” que tém vindo a ser seguidas,
nomeadamente, a producdao de cimentos com baixa
incorporacdo de clinquer; o desenvolvimento de ligantes
hidraulicos inovadores; e a melhoria da eficiéncia
energética.

Considera-se uma redugcdo da incorporagcdao de
clinquer de 76% (2017) para 65% em 2030 e para 60%
em 2050.

A utilizacdo de outros tipos de adi¢des, nomeadamente,
as argilas calcinadas em combinacdo com filer calcario
permitird continuar o processo de reducdo das emissdes
de CO, uma vez ultrapassadas as limitagcbes inerentes,
nomeadamente quanto a normalizacado, a aceitacdo por
parte de clientes e gabinetes de projeto, engenheiros e

arquitetos, e incentivar a promocao de utilizacdo através
de concursos publicos e execucdo dos respetivos
cadernos de encargos.




A eventual instalacdo de moinhos verticais para
melhorar a eficiéncia energética é muito discutivel em
termos de viabilidade econdmica dado o payback
extremamente elevado. Podera ser possivel recorrer a
energia elétrica renovavel neutra em carbono. Em 2016,
o fator emissdo da rede elétrica nacional foi de 296
kgCO, /MWh, atualmente é de 170 kgCO, /MWh, e
estima-se que em 2030 seja de 60 kgCOz/MWh. Neste
contexto, sdo necessarias politicas que permitam o
acesso da Industria a energia renovavel abundante e a
precos acessiveis.

Neutralidade carbénica do transporte de materiais
dentro das instalagoes, do transporte de combustiveis
e matérias-primas adquiridas até a fabrica e do
transporte do cimento e do clinquer aos clientes. Este
impacto é esperado no periodo pds-2030 com o
desenvolvimento de veiculos movidos a células de
combustivel ou baterias elétricas.




Betao (Concrete)

A pegada de carbono do cimento pode ser reduzida
mantendo-se o mesmo desempenho através
da utilizacdo de cimentos com baixa incorporagdo de
clinquer, de otimiza¢des de 10% a 20% de incorporacao
de cimento no betdo - reducdo do potencial efeito
de aquecimento global do betdo, e da afinagdao do uso de
aditivos - CO, pode ser utilizado para produzir betéo
com agregados reciclados.

A fabricacdo serda controlada digitalmente através da
andlise de padrdes de dados e inteligéncia artificial,
permitindo obter uma maior consisténcia e qualidade do
produto para as mais diversas aplicacdes.

O transporte de betdo para os locais de aplicacdo e de
bombagem sera, no futuro, feito por outros tipos de
veiculos. Este efeito é esperado no periodo pds-2030
com o desenvolvimento de veiculos movidos
a eletricidade, células de combustivel ou hidrogénio,
a medida que as novas redes nacionais de mobilidade
elétrica e de hidrogénio forem sendo desenvolvidas.

Construcao

Deve passar a considerar-se todo o ciclo de vida dos
edificios (desde a fase de projeto até a sua construcao
e demolicdo) para se atingir um maior potencial de
reducdo de emissdes de CO,: a inércia térmica permite
consumir menos energia ao longo da vida util dos
edificios; a otimizacdo da cadeia de fornecimento e
impressdo 3D conduzem a reducdao das emissoes de
CO, no setor da construgdo; as estruturas em betdo
podem sofrer varios ciclos de renovacdo dada a sua
durabilidade; e o betdo é 100% reciclavel no final do seu
ciclo de vida.

Uso mais eficiente do betdao em edificios e outros projetos
de construcao de estruturas e infraestruturas.

A durabilidade do betdo mesmo quando aplicado em
ambientes mais agressivos é, para além da versatilidade, do
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custo, da producdo local, entre outras, uma das suas
caracteristicas mais interessantes a explorar. Muitas das
estruturas construidas com este material, mesmo com mais
de 50 anos, podem facilmente ser reutilizadas para outras
finalidades. Este tipo de solucdes deve ser fomentado pelos
futuros cddigos de construcdo.

(re)Carbonatac¢ao

O betdo é um poderoso sumidouro de CO,. As fases
nao-hidratadas de cimento presentes no betdo e nas
argamassas absorvem CO, de uma forma natural ao
longo do seu ciclo de vida, um processo conhecido
como (re)carbonatacdo. Sabe-se que até 25% das
emissdes de CO, de processo emitidas durante a produ-
¢do de cimento (clinquer) podem ser absorvidas ao
longo da vida util das estruturas e infraestruturas em



betdo e até mesmo depois, ja durante as fases de
demoli¢ao e reciclagem.

A (re)carbonatacdo do betdao usado na construcao
aumenta apoés a demolicdo de um edificio ou estrutura.
Uma parcela importante do efeito de absorcao de CO,
pelo betdo ocorre quando as estruturas em betdo sdo
demolidas e os respetivos residuos britados, pois o
aumento da superficie especifica destes residuos de
construcdo e demolicdo (RC&D) depositados e
expostos ao ar em pilhas de material britado antes de
voltarem a ser reutilizados, acelera o processo de
carbonatacéo.

Pesquisas recentes demonstram que este processo
pode ser acelerado colocando, por exemplo, os RC&D

em contacto com os gases de exaustdo de um forno de
cimento, com maior teor em CO, do que o ar ambiente e
a uma temperatura mais elevada. Separar os agregados
do betdo reciclado e triturar a pasta de cimento permite
também potenciar o efeito de absor¢cao de CO,, com a
vantagem adicional de o material resultante poder ser
utilizado como substituto de clinquer no cimento ou
como aditivo no betdo. O aumento do CO, absorvido,
segundo alguns testes, poderia chegar quase aos 50%
das emissdes de CO, de processo no caso de se
conseguir otimizar, de forma forcada e a um nivel
industrial, este efeito de carbonatacdo mineral
(mineralizacdo) do betdo.

O setor cimenteiro tem vindo a desenvolver projetos de

|&D neste dominio com o objetivo de fomentar a
carbonatacdo mineral deste tipo de materiais.

[o1:]



Resultados

No periodo 1990-2017, o setor cimenteiro nacional atingiu
uma redugdo superior a 14% nas emissoes especificas de
CO, por tonelada de cimento, considerando a totalidade
das emissdes de CO, (Scope ], Scope 2 e Scope 3 ). As
melhorias na area de eficiéncia térmica, bem como a
reducado de clinquer no cimento e o aumento do consumo
de combustiveis alternativos contendo biomassa como
substitutos de fontes de energia fdssil tornaram possivel
este caminho.

Estima-se ser possivel alcancar até 2030 uma reducao das
emissdes de CO, ao longo de toda a cadeia de valor de
48% (36% se considerarmos a cadeia de valor até ao
cimento), face a 1990, sem o recurso a tecnologias de
natureza mais disruptiva como é o caso das tecnologias
CCUS e do Hidrogénio, cuja disponibilidade a uma escala
comercial s6 devera ocorrer a partir de 2030.

O recurso a estas tecnologias permitird ao setor trilhar o
caminho para atingir a neutralidade carbdnica ao longo da
cadeia de valor até 2050.

Como ja mencionado, para além da utilizacdo das
tecnologias supra, as emissdes de CO, podem ser
reduzidas atuando em cada estagio da cadeia de valor -
clinquer, cimento, betao, construcdo e (re)carbonatacao
- para se alcancar o nivel de zero emissoes liquidas até
2050 gracgas a utilizacao de tecnologias ja existentes e
novas gue incluam, por exemplo, o uso de residuos ndo
reciclaveis e de biomassa para substituir os combustiveis
fosseis, fornos com maior eficiéncia energética, o
desenvolvimento de cimentos inovadores com baixo teor
de clinquer, misturas otimizadas de betdo com menor
guantidade de ligante, bem como técnicas de construcdo
otimizadas que minimizem o desperdicio.

’Scope I: emissées diretas (abrange as emissées provenientes de fontes que sdo controladas pela empresa, como por exemplo instalacées de combustdo, consumo de combustiveis
associados a frota automadvel ou processos fisicos e quimicos); Scope 2: emissées indiretas (abrange as emissées resultantes da geracdo de energia por outra entidade, que é comprada

e consumida pela empresa); Scope 3: emissées indiretas ndo incluidas no scope 2.
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Reduc¢ao Potencial até 2030
Portugal

vs 1990-@

Mat. Primas Descarbonatadas -12
Biomassa (combust.) -27
Eficiéncia Térmica -11

Clinquer Baixo Carbono -7

700
Substituicdo de Clinquer -86
Eficiéncia Eléctrica e Electr. Renovavel -30 Captura de CO2
S0 (Edif. e Infraestruturas) -71
o Composi¢cédo do Betdo -24
S
£ 500 24
£ Betdo em
E o Utilizacdo —4ﬂ
S
N
o 300
(%)
2 200
100
o 673 616 499 475 475 358 404
Emissdes 5C- 5C- 5C-Betdo Emissdes 5C- 5C-(re)Carbo- Emissdes
2017 Clinquer Cimento (Concrete) 2030 Construgdo natagdo 2030- inclui
downstream
~ - »
Redu¢ao Potencial até 2050
Portugal
VS 1990 —
CCUS -274
700 |—
Mat. Primas Descarbonatadas -26
600 Biomassa (combust.) -60
Eficiéncia Térmica -27
° Clinquer Baixo Carbono -16
2 500 H2, Biomassa e Electrificagdo do Processo -18
“E’ Neutralidade Carbdnica
g 400 Substituicdo de Clinquer -99 até 2050, ndo considerando
5 Eficiéncia Eléctrica e Electr. Renovavel -37 o Betdo em utilizagcao (5C)
L, 300 Transporte Neutro em Carbono -9
o
(%) Composi¢ao do Betdo -49
= 200 Transporte Ne7utr0 Captura de CO2
100 @i CRIERS = _Betdoem (Edif. e Infraes-
Utilizacao —82-| truturas) -51
o 253 107 51 51
-82 o
100 Emissdes
Emissdes 5C- 5C- 5C-Betdo Emissdes 5C- 5C-(re)Carbo- Capturadas
2017 Clinquer Cimento (Concrete) 2050 Construcdo natagdo CCUS 2050

* O potencial de redugcdo das emissées por via do betdo em utilizagdo (construgcdo) aqui mencionado ndo é incorporado nos calculos relativos a reducdo potencial até 2050. Apenas consideramos
para efeitos da Neutralidade Carbdnica atingida até 2050 a redugdo das emissées de CO, realizadas no nosso setor. No entanto, € importante sublinhar que o betdo, como material de construcéo,
proporciona reducdes de CO, adicionais devido a algumas das suas propriedades, como € o caso, da inércia térmica que permite melhorar a eficiéncia energética dos edificios. Contribui ainda
para redugbes indiretas de CO,, através da respetiva utilizacdo em barragens, fundagcbes e fustes de aerogeradores, e outras aplicacdes similares. Por exemplo, o betdo € um material de eleicdo
para equipamentos de energia renovavel ou infraestruturas de transporte. Além disso, consideramos que estas poupangas poderiam ser de alguma forma contrabalancadas pelas necessidades

de adaptacdo as alteracées climaticas, nas quais os nossos materiais deverdo ter um papel-chave.
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TRANSFORMACAO DA INDUSTRIA
- PRE-REQUISITOS E AREAS

DE ATIVIDADE PARA

A NEUTRALIDADE CARBONICA

Conscientes dos desafios atuais e futuros, as empresas
nacionais produtoras de cimento tém trabalhado com
outros agentes nacionais e europeus para promover e
melhorar as op¢des disponiveis que permitam a reducdo
de emissdes de CO, e também para desenvolver novas
tecnologias. Como ja mencionado, a captura de carbono
em fabricas de cimento e subsequente utilizacdo e
armazenamento (CCUS) sera fundamental no caminho
a percorrer para a descarbonizacdo da Industria do
Cimento e do Betdo. A Industria Cimenteira estd neste
momento a estudar a tecnologia de captura de carbono
ao nivel de instalacdes-piloto, esperando-se que até
meados da corrente década possa vir a ser provada com
sucesso a uma escala industrial, antes de estar disponivel
a uma escala comercial. No entanto, o caminho a
percorrer pela Industria ainda é longo. Os elevados
custos associados a implementacdo e a operacdo destas

futuras tecnologias, bem como a necessidade de
criacdo de infraestruturas adequadas, constituem
ainda importantes barreiras a possibilidade de
utilizar essas tecnologias num curto horizonte
temporal. Num esforco conjunto, os fornecedores
de equipamentos terdao um papel importante em
fazer evoluir as curvas de aprendizagem destas
tecnologias, tornando-as viaveis.

A descarbonizacdo da Industria do Cimento e do
Betdo passara necessariamente por um pacote
abrangente de medidas, que também depende,
em grande parte, de fontes de energia renovavel.
Estima-se que a quantidade de energia necessaria
para a producdo de clinquer aumente
significativamente, em resultado da utilizacdo das
tecnologias CCUS. Esta realidade exigira como
pré-requisitos importantes, a disponibilidade de
grandes quantidades de energia renovavel a um
pre¢o competitivo bem como de redes de
energia de elevado desempenho, para que se
torne possivel alcancar a neutralidade carbdnica
em todos os setores. S6 no setor cimenteiro,
estima-se que as necessidades de energia elétrica
possam vir mais do que a duplicar.

Um outro fator de especial importancia para o
setor passa pelo acesso a quantidades adequa-
das de combustiveis alternativos derivados de
residuos com um conteddo elevado em
biomassa.




E, portanto, importante identificar as possiveis
interagdes entre as politicas de clima, de residuos e de
recursos e equilibrar adequadamente os potenciais
efeitos nos fluxos de materiais.

A criagao de uma infraestrutura de CO, funcional e
também de crucial importancia - quer no que diz
respeito a descarbonizacdo da Industria quer no
desenvolvimento de novas cadeias de valor das
tecnologias CCUS. S6 desta forma se podera garantir
que o CO, capturado sera utilizado ou armazenado de
forma adequada. S&o necessarias solucdes que
permitam o transporte de CO, capturado de uma
fadbrica de cimento para o seu destino final, por
exemplo, um parque quimico ou refinaria, ou até
mesmo um local de armazenamento onshore ou
offshore. Assim, torna-se de especial importancia a
adocdo de uma abordagem integrada no
desenvolvimento e construcao de infraestruturas
devidamente dimensionadas para as necessidades de
energia elétrica renovavel e para a estratégia do
hidrogénio.

Apesar da captura de carbono ser indispensavel para a
descarbonizacdo da producdo de cimento, devido a
dificuldade de reduzir as emissdes de processo, esta via
sé serd eficaz apods terem sido exploradas todas as
outras op¢des de redugao das emissdes de CO,, dados os
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elevados investimentos e custos de operacdo
envolvidos. Sera de vital importancia que nos préoximos
anos sejam dados passos significativos no que diz
respeito ao uso eficiente de clinquer, cimento e betdo ao
longo da cadeia de valor. Para além da producdo de
cimentos com uma reduzida incorporacao de clinquer, é
essencial que estes sejam aceites e adotados, pelo que
serd fundamental a estreita cooperacdo ao longo de toda
a cadeia de valor do cimento e do betdo, com a Industria
da Construcdo, em geral, e com gabinetes de projeto,
engenheiros e arquitetos, em particular. Em geral, uma
maior enfase deverad ser dada ao tépico do CO, ao
longo de toda a cadeia de valor da construcdo. Neste
ambito, serd fundamental a atua¢do do Estado
criando condi¢bes para que produtos com menos
emissdes de CO,, como o cimento e o betdo, vejam a
sua utilizagdo promovida, por exemplo, em
investimentos publicos futuros por via da respetiva
especificagdo em cadernos de encargos de compras
publicas.

A descarbonizacdo das Industrias do Cimento e do Betdo
vai fazé-las passar por um processo de transformacao de
dimensdes inimaginadveis. Os produtores de cimento
nacionais estdo bem cientes das suas responsabilidades e
encontram-se até na vanguarda da tecnologia a nivel
europeu e global. O grande objetivo é o de manter
esta posicao de liderang¢a e contribuir para um futuro



enquadramento para a continuar a manter. E, por isso,

fundamental, assegurar a criagdo de um pacote
abrangente de politicas que se estenda a toda a cadeia
de valor do cimento e do betdo que forneca os incentivos
certos e crie um gquadro geral no qual a IndUstria se possa
facilmente adaptar as necessidades da protecdo do clima.
Isto inclui a criacdo de condicdes que permitam aos
produtos de - menor pegada carbono competir em pé de
igualdade com os produtos convencionais, evitando as
possiveis “fugas de carbono”.

Do ponto de vista da Industria, serd importante alcancar,
nos proximos anos, um novo e fundamental consenso em
areas como as da politica, economia, ciéncia e sociedade
civil sobre a adoc¢do futura de uma combinacdo de
medidas e de tecnologias criticas para se iniciar um
processo rumo a neutralidade carbdnica da economia
nacional. As empresas hacionais produtoras de cimento
estdao preparadas para dar o seu contributo e assumir as
suas responsabilidades neste momento de enormes
desafios.

E de realcar que o presente Roteiro revela a existéncia, ja
hoje, de inimeras medidas e tecnologias adequadas a uma
aplicacdo imediata. Isso diz respeito, em particular, as
atividades de construcdo e a criacdo de um quadro
regulamentar que permita manter a competitividade
futura do setor da construcdo num contexto de
neutralidade carbodnica. No entanto, é importante ndo

esquecer que o0 maior contributo para a descarbonizacdo
do cimento e do betdo resultard da captura do carbono
nas fabricas de cimento. Sem estas novas tecnologias
(CCUS), o setor ndo sera capaz de alcancar a sua meta de
neutralidade carbodnica até 2050.

Atualmente, as discussdes sobre o uso de tecnologias
CCUS estdo cada vez mais presentes no contexto das
metas climaticas estabelecidas no Acordo de Paris e do
Pacto Ecoldgico Europeu, uma vez que as mesmas se
revelam de primordial importancia para as emissdes de
CO, relacionadas com o processo, para as quais nao
existe até a data qualquer outro método de reducéo.



Objetivo "zero deposicdo em aterro” de residuos nao
reciclaveis/valorizaveis e promocdo da valorizacdo
energética e material de combustiveis alternativos
enquanto alavanca para a descarbonizacao;

Taxa de gestdo de residuos (TGR) afigura-se como
fundamental para o cumprimento da meta da
descarbonizacdo da IC, incentivando, por exemplo, a
producdo nacional de residuos;

Acesso a fontes de biomassa em condicdes
concorrenciais com outros setores;

Acesso a utilizacdo de RC&D e outros residuos
existentes em aterro e com viabilidade de utilizacdo
(landfill mining);

Level playing field face a outros setores e a paises
terceiros em diversas dimensdes;

Enguadramento do novo regime de Auxilios de
Estado no contexto do setor, na perspetiva dos
investimentos a realizar, tendo em vista a
"Descarbonizacdo da Industria”, pilar fundamental do
Plano de Recuperacao e Resiliéncia (PRR);

Politicas baseadas no principio da neutralidade do
material e privilegiar a andlise de ciclo de vida reconhecida
cientificamente;

Promocao da utilizacdo de produtos com menor
pegada de carbono;

Engquadramento para a cooperacdo intersectorial
para a identificacdo de sinergias e partilha de esforcos
e de conhecimento.

Quadro de financiamento bastante expressivo e
integrado para fazer face a elevados riscos tecnoldgicos:

¢ Fundos de I&D e instalacdes-piloto de demonstra-
cao de tecnologias disruptivas de baixo carbono;

¢ Incentivos para permitir o retorno de investimentos
em tecnologias maduras em periodos aceitaveis.

Considerar as reducbes de emissbes de CO, ao longo
da cadeia de valor do setor e politicas que fomentem a
Analise de Ciclo de Vida;

Acesso a energia renovavel abundante e a precos
competitivos para a descarbonizacao do setor;

Quadro regulatério para os projetos CCUS de infraes-
trutura de transporte e armazenamento de CO,, H,, O,,
etc,, extensdo da rede de energia renovavel, entre outras
medidas que deverdo seguir a legislacdo europeia nesse
dominio;

Enguadramento da aplicacdo do regime dos Auxilios
de Estado no contexto do desenvolvimento de toda a
infraestrutura necessaria para alcancar a “Descarboniza-
cao da Industria”;

Reconhecimento do uso de CO, em termos da sua
contabilizagao no sistema geral de rastreabilidade do CO.,



Este roteiro reflete uma aposta e uma motivacdo de médio e
longo-prazo da Industria Cimenteira, e ser3, a partir de agora, uma
ferramenta fundamental no didlogo com todos o0s nossos
stakeholders que esperamos venha a ser reconhecida pelos
mesmos: decisores politicos para a formulacdo de politicas que
vao ao encontro das necessidades concretas; outros setores
industriais para a identificacdo de algumas sinergias e partilha de
esforcos e de conhecimento; academia para acelerar a I&D em
dreas do nosso maior interesse como j& estamos a fazer;
investidores para pensar em conjunto o desenvolvimento de
projetos de grande dimensdo com retorno econdmico
interessante; colaboradores para que se identifiguem
internamente algumas solu¢des criativas, aumente a motivacédo e o
nivel de ambicdo; fornecedores para partilhar as nossas
preocupacdes e desafios futuros; clientes para atendermos aos
seus problemas e encontrarmos as melhores solucdes; e
comunidades para a criacdo de emprego e valor econdmico local.
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